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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zusam- 
menbau einer mehrstufigen Axialstrdmungsmaschine, 
insbesondere einer stationaren Gasturbine groBerer 
Leistung, deren Gehause aus zusammengespannten, 
jeweils eine Stufe umschliefienden Ringen besteht, in 
denen die Leitschaufeln einzeln und daran anschlie- 

, flend ein den Lanfschaufelkranz mit radialem Spalt 

' umhiillender Deckring befestigt sind. 

Verdichter und Turbinen dieser Art sind bekannt. 
Hierbei sind die Leitschaufelkranze in mehrere Ring- 
segmente geteilt. Diese Ringsegmente werden vor 
dem Einschieben des Rotors in den jeweiligen Ge- 
hausering bzw. vor dem Aufschieben des jeweiligen 
Gehauserings iiber den Rotor von auBen um den 
Laufer herum montiert, Sie weisen dazu einen auBe- 
ren Tragring auf. Bei Verdichtern und Gasturbinen, 
die derart aufgebaut sind und in dieser Weise mon- 
tiert werden, insbesondere bei Maschinen mit gro- 

" Berer Leistung, kann die erforderliche groBe Form- 
steifigkeit des Gehauses, die durch die geteilten Leit- 
schaufelkranze notwendig wird, nur noch mit erheb- 
lichem Materialaufwand erreicht werden. Dieser 
groBe Materialaufwand beim Gehause und bei den 
Leitschaufelkranzen liegt jedoch nicht im Sinne der 
bei der Entwicklung von Verdichtern und Turbinen, 
insbesondere von stationaren Gasturbinen groBerer 
Leistung angestrebten Leichtbauweise. Hinzu kommt 
noch, daB trotz solcher materialaufwendiger Gehause 
ein GuBmaterial mit besonders hoher Qualitat ver- 
wendet werden muB. 

Es ist jedoch auch bekannt, die Leitschaufeln ein- 
zeln am Gehause mittels Schraubenbolzen od. dgl. zu 
befestigen. Sie weisen weder einen auBeren noch 
einen inneren Tragring auf. Soli diese vorteilhafte 
Montageweise angewendet werden, so ist ein 1'angsge- 
teiltes Gehause erforderlich, wenn der Rotor vor der 
Montage fertig gewuchtet werden soli. Die Gefahr 
des Verziehens des Gehauses ist hierbei besonders 
groB und die erforderliche Formsteifigkeit kann auch 
nur noch dur»h entsprechend starke Gehausewande 
aus GuBmaterial hoher Qualitat erreicht werden. Der 
Einbau solcher Leitschaufeln in quergeteilte Gehause 
ist nur moglich, wenn der Rotor aus einzelnen Schei- 
befl besteht und wenn nach der Montage eines Leit- 
schaufelkranzes jeweils eine Lauferscheibe montiert 
wird und so fort. Ein solcher Rotor ist aber sehr 
materialaufwendig. Ein Trommellaufer kann nicht 
angewendet werden. AuBerdem entfallt der Vorteil 
des Auswuchtens des Rotors vor der Montage. 

Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren zum Zu- 
sammenbau einer mehrstufigen Axiafttromungsma- 
schine, insbesondere einer stationaren Gasturbine 
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groBerer Leistung, deren Gehause aus zusammenge- 
spannten, jeweils eine Stufe umschlieBenden Ringen 
besteht, in denen die Leitschaufeln einzeln und dar- 

25 an anschlieBend ein den Laufschaufelkranz mit 
radialem Spalt umhiillender Deckring befestigt sind, 
wird um den Laufschaufelkranz der jeweils mit 
einem Gehausering zu versehenden Stufe ein Mon- 
tagering gespannt, an dem die zugehorigen Leit- 

30 schaufeln einzeln befestigt werden; dann wird der 
zugehbrige Gehausering ubergeschoben und mit dem 
benachbarten Gehausering und den Leitschaufeln 
verbunden, worauf der Montagering nach Ldsung 
von den Leitschaufeln entfernt und durch einen 

35 Deckring ersetzt wird, der dann mit dem Gehause- 
ring verbunden wird. 

Durch die Anwendung eines solchen Montagerin- 
ges und durch diese Montageweise wird unter Beibe- 
haltung des vorteilhaften quergeteilten Gehauses und 

40 der vorteilhaften Einzelbefestigung der Leitschaufeln 
der Materialaufwand erheblich verringert, da nun- 
mehr keine solchen hohen, ein Verziehen des Ge- 
hauses bzw. der einzelnen Gehauseringe bewirkende 
Krafte auftreten und somit die Gehauseringe nicht 

45 mehr aus GuBmaterial hoher Qualitat hergestellt 
werden miissen und keiner iiberaus starken Wandun- 
?en bediirfen. AuBerdem kann der Rotor trommel- 
foimig, d. h. in Leichtbauweise ausgefuhrt werden. 
Der Montagering ist erfindungsgemaB mit axial 

50 durchgehenden Bohrungen zur Aufnahme von Ge- 
windebolzen versehen, mit denen die FiiBe der Leit- 
schaufeln wahrend der Montage befestigt sind. Er 
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kann in der Langsachse geteilt sein und ein Spann- 

SC Yn° B de a r Uf Sc"nung Fig. 1 bis 3 ist die Erfindung 
beLpiebwSfa^ zwei Stufen einer mehrstufigen ^ 

T D^oTle C r S M outage der Turbine fertig gewuch- 
tete Rolor 1 mit den Laufschaufeln 2 der ersten und 
den Laufschaufeln 3 der zweiten Stufe w.rd mit 
selnem Wellenstumpf 4 in die nicht dargestellte Lage- 
rune innerhalb der Turbine eingefuhrt und am ande- >o 
reSe provisorisch gehalten. Vor dem Embau des 
Sotors wird jedoch der Gehausenng 5 mit Emtntts- 
SSaSn6, dem inneren Tragring7 und emem 
Anlaufring 8 versehen und am Flansch 9 der Kanai 

*^Z^£S2L Stufe der Turbine wird " 
urn die Laufschaufeln 3 ein MontagennglO geleg 
und verspannt, an dessen Stirnseite die am Gehause 
rmgW z'u befestigenden Leitschaufeln 11 durch m 
Hewindebohrungen der LeitschaufelfuBe 12 em 20 
fchmubba^e Schraubenbolzen 13 teilungsgerecht Jos- 
bar angeordnet sind. Danach wird der Gehausenng 
14 ttber die Schaufeln der zweiten Stufe 
und es folgt das Anschrauben der emzelnen Leit- 
sXufelnlldurchSchraubenbolzenlS, nachdem die * 5 
n jedem LeitschaufelfuB 12 befindlichen Gewmde- 
bohrungenlS mit entsprechenden D«*bcfaW 
16 im Gehausenng 14 zur Deckung gebracht war- 
den. AuBerdem wird der Gehausenng 14 mit dem 
GehauseringS durch Schrauben t verbunde„ l D« 3- 
Montagering 10 wird nach dem Losen der Schrau- 
benbolzen 13 und des nicht dargestellten Spann- 
SfsrvSdenLaufschaufelnS entfemt und . durch 
einen Deckring 17 ersetzt, der m gleicher Weise _ w e 
die Leitschaufeln 11 an dem Gehausenng 14 mirtels 35 
Schrauben 19 befestigt wird. 



Patentanspriiche: 
1 Verfahren zum Zusammenbau einer mehr- 
stufigen Axialstromungsmaschine insbesondere 
einer stationaren Gasturbine groBerer Leistung, 
deren Gehause aus zusammengespannten, jeweils 
eine Stufe umschlieBenden Ringen besteht, in 
denen die Leitschaufeln einzeln und daran an- 
schlieBend ein den Laufschaufelkranz mit radi- 
alem Spalt umhullender Deckring befestigt sind 
dadurch gekennzeichnet, daB urn den 
Laufschaufelkranz (3) der jeweils mit emem G - 
hausering(14) zu versehenden Stufe em Montage- 
^g (10) gespannt wird, an dem die zugehongen 
Leftschaufeln (11) einzeln befestigt werder^ djB 
dann der zugehorige Gehausenng (14) uberge- 
schoben und mit dem benachbarten Gehausenng 
(5) und den Leitschaufeln verbunden wird, wor- 
auf der Montagering nach Losung von den Leit- 
schaufeln entfernt und durch emen Decknng (17) 
ersetzt wird, der dann mit dem Gehausenng (14) 
verbunden wird. „ - . 

2. Montagering nach Anspruch 1 S e ^ ei ch- 
net durch die Anordnung axial durchgehender 
Bohrungen zur Aufnahme von Gewmdebolzen 
(13) ml denen die FiiBe (12) der Leitschaufeln 
(11) wahrend der Montage befestigt sind- 

3 Montagering nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnel daB er in der Langsachse geteilt 
und mit einem SpannschloB versehen 1st. 
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